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"Laufstreifen fiir Kraf tf ahrzeugreif en" 
Ansprliche : 

Laufstreifen aus Gummi , insbesondere fur die Erneue- 
rung eines Kraf tf ahrzeugreif ens , welcher Laufstreifen auf 
der dem Profil abgewandten Flache ein Gewebe aufvulkani- 
siert tragt, welches kurz vor dem Aufbringen des Laufstrei- 
fens auf die Karkasse abreiBbar ist, urn auf der der Karkasse 
zugewandten Seite eine rauhe Verb indungsfl ache freizulegen, 
dadurch gekennzeichnet , daB das Gewebe, vorzugsweise Kreuz- 
gewebe, als Schutzgewebe folgende Eigenschaf ten hat: 

a) Grundmaterial : Polyester und/oder Polyamid, 

b) Fadenfeinheit : zwischen 60 und 240 dtex, vorzugsweise 
67 und 140 dtex, und 

c) Fadendichte: in Kettrichtung und in SchuBrichtung je- 
weils zwischen 45 und 25 Faden/cm, vorzugsweise 36 und 

28 Faden/cm. 
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2. Laufstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die das Schutzgewebe tragende Flache des Lauf streif ens 
Unebenheiten aufweist, die dem Negativ eines diese Flache 
bildenden Teils der PreBform entspricht. 

3. Laufstreifen nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gewebe langskan ten durch Abschneiden mit 
einem auf eine Temperatur oberhalb der Schmelztemperatur 
von Polyester und/oder Polyamid, also z.B. auf etwa 250 
bis 400° C erhitzten Messer verschweiBt sind. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Lauf streif ens aus Kaut- 
schuk nach Anspruch 1 oder 2, wobei auf die dem Profil 
abgewandten Flache ein Gewebe auf vulkanisiert wird, welches 
von dem Laufstreifen abreiBbar ist, urn auf der der Karkasse 
zugewandten Seite eine rauhe Verbindungsf lache freizulegen, 
dadurch gekennzeichnet, daB man ein Gewebe, vorzugsweise 
Kreuzgewebe, als Schutzgewebe mit folgenden Eigenschaf ten 
verwendet : 

a) Grundmaterial : Polyester und/oder Polyamid, 

b) Fadenfeinheit : zwischen 60 und 240 dtex, vorzugsweise 
67 und 140 dtex, und 

c) Fadendichte: in Kettrichtung und in SchuBrichtung je- 
weils zwischen 45 und 25 Faden/cm, vorzugsweise 36 und 

28 Faden/cm 

und das Schutzgewebe erst unmittelbar vor dem Aufbringen 
des Lauf streif ens auf die Karkasse abreiBt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB man wahrend des Aufvulkanisierens des Schutzgewebes 
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die Unebenheiten in die das Schutzgewebe tragende Flache, 
gegebenenfalls zusammen mit dem Einformen des Laufstreif en- 
prof ils, einformt. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB man die Gewebelangskanten, vorzugsweise zusammen mit 

dem Austrieb des vulkanisierten Lauf streif enmaterials, 
mit" einem Schneidmesser beschneidet , welches auf eine Tern- 
peratur oberhalb des Schmelzpunktes von Polyester und/oder 
Polyamid, also z.B. auf etwa 250 bis 40O° C erhitzt ist. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB man das Schutzgewebe kurz vor dem Auf- 
bringen des Lauf streif ens auf die Karkasse mittels. einer 
auf dem Lauf streif en abwalzbaren Rolle abreiBt, in welcher 
ein Ende des Gewebestreif ens einspannbar ist. 
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"Laufstreifen fur Kraf tf ahrzeugreifen" 

Die Erfindung betrifft einen Laufstreifen nach dem Gattungs- 
begriff des Anspruchs 1. 

Die Hersteller solcher Laufstreifen sind ublicherweise 
andere als diejenigen, die die Laufstreifen auf die Kar- 
kasse der zu erneuernden Kraf tf ahrzeugreifen aufbringen. 
Die Reifenerneuerer mlissen daher immer eine Anzahl von 
Laufstreifen auf Lager halten. 

Die Lauf streif enhersteller haben bisher, insbesondere urn 
die Oberflache der Verbindungsf lache zu vergroBern und 
damit die Verankerung des Lauf streif ens auf der Karkasse 
durch Vulkanisation zu verbessern, unmittelbar nach Her- 
stellung des Lauf streiTens die dem Profil abgewandte Seite 
des Lauf streif ens mit Hilfe einer Schleifmaschine aufge- 
rauht. Die so durch Aufrauhen vorbereiteten Laufstreifen 
wurden vom Hersteller z.B. in Folie verpackt und an die 
Reifenerneuerer geliefert und dort auf Lager gehalten. 
Dabei kann es trotz der Verpackung zur Verschmutzung und 
Oxidation der der Karkasse zugewandten Verbindungsf lache 
des Lauf streifens kommen. AuBerdem konnen bei der Lagerung 
Bestandteile aus dem Inneren des Lauf streif engummis an 
die Verbindungsf lache wandern. Hierdurch wird ein gutes 
Aufvulkanisieren des Lauf streif ens auf die Karkasse beein- 
trachtigt. AuBerdem 1st die Auf rauharbei t sehr muhselig 
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und zeitaufwendig. Sie bringt auch die Gefahr der ungleich- 
maBigen Oberf lachenauf rauhung mit sich, was dazu fuhrt, 
daB der Laufstreifen ungleichmaBig fest auf der Karkasse 
gehalten wird. 

Um hier Abhilfe zu schaffen, ist nach der DE-GbmS 76 18 482 
vorgeschlagen worden, die Aufrauhung der Verbindungsf lache 
des Laufstreifens bereits beim Ausformen des Lauf streifens 
in der PreBform auszubilden und zur Vermeidung der Ober- 
flachenoxidation durch luftdichtes Aufpressen einer Schutz- 
Tolie, die kurz vor dem Aufbringen des Lauf streif ens auf 
die Karkasse von Hand abgezogen werden kann, zu vermeiden. 
Bei diesem Verfahren ergibt sich jedoch an der Oberflache 
der Verbindungsflache des Lauf streif ens eine sogenannte 
PreBhaut, die einem guten Aufvulkanisieren des Laufstrei- 
fens auf die Karkasse abtraglich ist. Bei dem bekannten 
Vorschlag ist es ferner nicht mdglich zu erreichen, daB 
die Schutzfolie bis in alie Untiefen der Verbindungsflache 
dicht anliegt. Eine Oberf lachenoxidation und die Wanderung 
der einer Vulkanisation abtraglichen Gummibestandteile 
an die Oberflache kann also nicht vollstandig ausgeschlossen 
werden. Es besteht auch die Gefahr, daB die Schutzfolie, 
die relativ dunn sein muB , beim Transport der Laufstreifen 
vom Hersteller zum Verbraucher und der sonstigen Handhabung 
beschadigt wird. 

Es ist auch schon die Moglichkeit in Erwagung gezogen worden, 
(vergl. DE-GbmS 76 18 482, Seite 3, Abs. 2), bei der Her- 
stellung des Lauf streif ens auf der der Karkasse zuzuwen- 
denden Seite des Lauf streif ens ein Gewebe auf zuvulkani- 
sieren, welches unmittelbar nach der Herstellung des Lauf- 
streif ens auf die Karkasse zur Freilegung einer aufgerauhten 
Verbindungsflache abgerissen wird. Hierdurch soli das oben 
geschilderte bisher durch Schleifen vorgenommene Aufrauhen 
ersetzt werden. Die Nachteile der nachtraglichen Verschmutzung 
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und sonstige Oberf lachenbeeintrachtigungen bleiben jedoch 

wie beim Schleifen. Von der Verwendung eines Gewebes wurde 

von der Fachwelt auBerdem - so auch dort - eindringlich 

abgeraten, da ftir das Gewebe eine zu groBe AbreiBkraft 

bei zu geringer Rauhtiefe erforderlich und insbesondere 

fiir den Reif enerneuerer die AbreiBarbeit wegen ungleichmaBigen 

AbreiBens zu miihselig und zei taufwendig sei ♦ 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, den bekannten 
Laufstreifen der gattungsgemaBen Art dahingehend weiter- 
zubilden, daB das Gewebe als Schutzgewebe verwendet werden 
kann, daB ftir das AbreiBen des Gewebes eine hinreichend 
geringe Kraft ausreicht und daB gleichwohl eine hinreichende 
Oberf lachenvergroBerung der Verbindungsf lache des Lauf- 
streifens erzielbar ist. 

GemaB dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs i besteht 
die erf indungsgemaBe Losung dieser Aufgabe in der Auswahl 
und der Verwendung eines besonderen Gewebes als Schutz- 
gewebe. Die Anforderungen , die an ein solches Gewebe ge- 
stellt sind, widersprechen einander: Einmal soil eine mog- 
lichst groBe Oberf lachenvergroBerung auf der Verbindungs- 
f lache eintreten, was jedoch zu einer ubermaBig grofien 
AbreiBkraft fUhrt; zum anderen soil die AbreiBkraft mog- 
lichst niedrig sein, weswegen aber das Gewebe so ausge- 
bildet sein muB , daB die Oberf lachenvergroBerung der Ver- 
bindungsf lache nicht ausreicht. Mit der Auswahl eines Schutz- 
gewebes nach der Erfindung ist es gelungen, diesen beiden 
widerstrei tenden Anforderungen in optimaler Weise gerecht 
zu werden. Durch die Verwendung eines leicht abreiBbaren 
Schutzgewebes der erf indungsgemaBen Art kann dieses bis 
unmittelbar vor dem Aufbringen des Laufst reif ens auf die 
Karkasse an dem Laufstreifen verbleiben. Das AbreiBen er- 
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folgt erst beim Reifenerneuerer. Oberf lachenoxidation und 
Verschmutzung des Lauf streif ens beim Transport und der 
Lagerung sind nicht mehr schadlich, da beide Einflusse 
mit dem AbreiBen des mit der Kautschukmischung durchdrungenen 
Schutzgewebes beseitigt werden. In gleicher Weise verschwin- 
den auch die an die Oberf lac he des Lauf streif ens aus der 
Mischung gewanderten Bestandteile , die das Aufvulkanisieren 
des Lauf streif ens auf die Karkasse beeintrachtigen konhten, 
unmittelbar vor der Verwendung des Lauf streif ens . Das er- 
f indungsgemaBe Gewebe kann daher bis zuletzt seine Schutz- 
funktion ausuben. Es hat sich auch gezeigt , daB sich die 
bei Verwendung des erf indungsgemaBen Schutzgewebes frisch 
gerissene Verbindungsf lache aufgrund der besonderen Ober- 
f lachen'struktur besonders fur das Aufvulkanisieren des 
Lauf streif ens auf die Karkasse eignet. Bei dem AbreiBen 
der in das Gewebe eingedrungenen Gummischicht zusammen 
mit dem erf indungsgemaBen Schutzgewebe entstehen namlich, 
wie nahere Untersuchungen gezeigt haben, insbesondere zwi- 
schen den Kreuzpunkten der Gewebefaden zerkllif tete Gummi- 
brtiche unter Bildung pilzformiger Stiimpfe, welche die Ver- 
ankerungsf ahigkeit der Verbindungsf lache auf der Karkasse 
besonders guns tig beeinf lussen. Die AbreiBkraf te liegen 
bei Verwendung des erf indungsgemaBen Schutzgewebes zwischen 
0,5 und 20 N/cm, vorzugsweise zwischen 1 und 3 N/cm, so 
daB das Schutzgewebe ohne wei teres von Hand abgerissen 
werden kann. Gleichwohl entsteht aufgrund der zuvor geschil- 
derten Umstande eine hinreichend groBe Oberf lachenvergroBe- 
rung. Das erf indungsgemaB verwendete Schutzgewebe ist auch 
so beschaffen, daB die Kautschukmischung beim EingieBen 
in die PreBform gut durch das Schutzgewebe unter Bildung 
einer geschlossenen Gummihaut auf der Ruckseite des Schutz- 
gewebes hindurchdringt * so daB sich spater die zuvor erwahnten 
Gummibrliche bilden. Dieser Effekt wirkt sich damit vorteilhaft 
auf die fur eine gute VerschweiBung von Laufstreifen und 
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Karkasse benotigte Oberf l&chenstrukturierung aus. Dabei 
werden auch eventuell im Schutzgewebe enthaltene Stoffe, 
die einer guten VerschweiBung abtraglich sein kdnnten, 
mit dem Durchdringen der Kautschukmischung durch das Schutz- 
gewebe von dieser aufgenommen und aus der VerschweiBebene 
entfernt. Mit der erf indungsgemaBen Auswahl eines besonderen 
Schutzgewebes ist es damit auf Uberraschend einfache Weise 
gelungen, trotz des bisher bestehenden allgemeinen Vorurteils 
der Fachwelt einen Laufstreifen mit abreiBbarem Schutzgewebe 
zu schaffen, bei welchem die AbreiBkrafte nicht zu hoch, 
gleichwohl aber die Oberf lache nvergrbBerung der Verbindungs- 
flache und die Verbindungseigenschaf* ten der Verbindungsriache 
auBerordentlich gut sind und die fur die Haltbarkeit durch 
einwandfreie VerschweiBung mit dem Bindegummi auf der Karkasse 
gefertigte Verbindungsf lache bis unmittelbar vor dem Auf- 

bringen des Lauf streif ens von dem fest mit der Verbindungs- 
f lache haftenden Gewebe geschutzt wird. 

Mit der kombinatorischen Benutzung von Merkmalen des An- 
spruchs 2 kann einerseits ein relativ feines Schutzgewebe, 
welches leicht von dem Laufstreifen abreiBbar ist, verwendet 
werden, wahrend andererseits die Unebenheiten relativ groB 
und daher relativ einfach beim Herstellen des Lauf streif ens 
in der PreBform einformbar sein konnen. Zu den zuvor bereits 
geschilderten Vorteilen kommt bei dieser besonderen Aus- 
fuhrungsform der Erfindung der Vorteil, daB nach dem AbreiBen 
des zunachst den in die Flache eingeformten Unebenheiten 
folgenden Schutzgewebes die rauhe Verbindungsf lache sowohl 
durch die beim Pressen des Lauf streif ens vorgeformten re- 
lativ groBen Unebenheiten an sich bekannter Art, als auch 
die feinstrukturierten Unebenheiten, die beim AbreiBen 
des Gewebes entstehen, bestimmt wird. Fur die Gestalt der 
eingeformten Unebenheiten stehen u.a. alle aus der DE-GbmS 
76 18 482 vorgeschlagenen Variationsmoglichkeiten zur Ver- 
f ugung . 
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Das bei der Erfindung zu verwendende Schutzgewebe 1st er- 
sichtlich auBerordentlich fein. Es ist darum unter Umstanden 
schwierig, den Gewebestreif en vollstandig von dem Laufstreifen 
abzureiBen, wenn insbesondere in den Randbereichen einzelne 
Faden oder Gewebestucke auf der Verbindungsf lache des Lauf- 
streifens hangenbleiben , die dann noch einzeln abgezogen 
werden mussen, was zu unerwlinschter Mehrarbeit und Ver- 
zogerung fuhrt. Um auch dieses Problem zu beseitigen, weist 
der erfindungsgemaBe Laufstreifen vorzugsweise auch die 
Eigenschaf ten nach Anspruch 2 auf. Das Schutzgewebe und 
auch der Austrieb des vulkanisierten Lauf streifenmaterials 
mussen an den Langskanten d.es Lauf streifens ohnehin abge- 
schnitten werden, nachdem der Laufstreifen vulkanisiert 
ist. Wenn man dieses Abschneiden mit einem erhitzten Messer 
vornimmt, tritt ein VerschweiBen der Faden des Schutzgewebes 
an dessen Langskanten ein, so da£ sich der Gewebestreif en 
leicht, einwandfrei und vollstandig von dem Laufstreifen 
abreiBen laBt. 

Die Erfindung ist auch auf ein Verfahren zur Herstellung 
des zuvor geschilderten Lauf streifens gerichtet, welches 
Verfahren in den Ansprtichen 4 bis 6 naher gekennzeichnet 
ist. 

Die Weiterbildung des erf indungsgemaBen Verfahrens nach 
Anspruch 7 ist dann vorgesehen, wenn entweder die AbreiB- 
krafte an der oberen Grenze, die von Hand noch bewaltigt 
werden konnen, oder dariiber liegen, Oder wenn die standige 
AbreiBarbeit von Hand erleichtert werden soil. 

In der beiliegenden Zeichnung ist ein Abschnitt eines er- 
findungsgemaBen Lauf streifens nach dem AbreiBen des Gewebe- 
streifens ohne besonders in die das Schutzgewebe tragenden 
Flache eingeformte Unebenheiten und mit nach oben gekehrter 
Verbindungsf lache schematisch veranschaulicht . 
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